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广东骐麟激光应用科技有限公司

广东骐麟激光应用科技有限公司（以下简称骐麟激光）保留所有权力。

骐麟激光具有本产品的专利版权和知识产权，未经骐麟激光授权及许

可，不得直接或者间接地复制、制造、加工、使用本产品及其相关部分，

否则骐麟激光将依法追究相关的法律责任。

骐麟激光保留在不事先通知的情况下，修改本手册中的产品和产品

规 格等文件的权力, 同时保留对本产品附带的任何文档进行修改的权力。

使用者在使用本文所述产品时请仔细阅读本手册， 骐麟激光不承担由

于使用本手册或本产品不当，所造成直接的、间接的、特殊的、附带的或相

应产生的损失或责任。骐麟激光不承担以下直接的或间接的责任或损失：

用户使用本手册或本产品不当

用户没有遵循相关的安全操作规程所造成的损失

自然力造成的损失，使运动中的机器有危险，使用者有责任在机器中

设计有效的出错处理和安全保护机制，骐麟激光没有义务或责任对由此造

成的附带的或相应产生的损失负责。
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认证声明

CE 认证声明

本产品已经通过欧盟CE（Communate Europpene）安全认证，已通过相应的合

格评定程序和制造商的合格声明，符合欧盟有关指令规定。

ROHS认证声明

本产品已经通过欧盟立法制定的《关于限制在电子电器设备中使用某些有害成

分的指令》（Restriction of Hazardous Substances）安全认证，符合欧盟有关环

保规定。

FCC认证声明

本产品已经通过美国联邦通信委员会（Federal Communications Commission）

安全认证，符合美国电子产品有关安全规定。

https://baike.baidu.com/item/%E5%88%B6%E5%AE%9A/9317017
https://baike.baidu.com/item/%E7%BE%8E%E5%9B%BD%E8%81%94%E9%82%A6%E9%80%9A%E4%BF%A1%E5%A7%94%E5%91%98%E4%BC%9A/5333414
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请在使用该系统时请确保操作无误，使用方式安全，文中会使用一些标志或文字

来提醒您注意危险事项和一些重要信息。

表示存在严重危险。在使用过程中，如果操作不当或使用方式有误，

可能导致人员遭受严重伤害甚至死亡，请使用人员及相关人员不要轻

易操作，直到确保操作方法正确及使用方式无误后再使用。

表示存在危险。在使用过程中，如果操作不当或使用方式有误，可能导

致人员遭受伤害，请使用人员及相关人员不要轻易操作，直到确保操作

方法正确及使用方式无误后再使用。

表示产品潜在风险。在使用过程中，如果使用方法有误或操作不当， 可

能导致产品或部分部件损坏。请使用人员及相关人员不要轻易操作，直

到确保操作方法正确及使用方式无误后再使用。

表示产品使用过程中需要注意的重要信息。请不要忽视这些信息，这些

信息会提供有效的操作帮助。

此标示表示激光辐射，一般会被贴在输出激光的产品上，使用此类设

备时请小心激光，注意安全。
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产品使用防震软包装，如果包裹有任何外部损伤痕迹，请检查设备损坏情况，

并以书面文件方式通知承运人及承运单位损坏情况。

从包装中取出所有货物，并保存包装材料及接线零配件。拆解包裹取出货物时，

请小心货物安全。取出货物后请核对部件是否齐全完好， 如果发现缺少部件或部

件损坏， 请立即与骐麟激光联系。如果发现设备有任何明显损坏，请勿安装设备或调

试使用设备。

BWH60 骐麟双摆工业独立焊接头发货清单如下表所示：（由于产品在不断更新，内容

以实际发货清单为准。 ）

部件 数量 说明

1 BWH60焊接头 1

2 监视器 1

3 视频线 1

4 电源信号线 1

5 正负15V电源 1

6 蓝光可调焦12V 1

7 DC12V电源 1

8 一分二DC线 1

9 电源延长线 1

10 蓝光灯转接线 1

11 同轴组件 1

12 保护镜 5

13 蓝光灯夹块 1

14 激光防护镜 1
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第 1 章 概述

本章节主要内容：

双摆工业独立焊接头简介

产品安装尺寸图



BWH60 骐麟双摆工业独立焊接头用户手册 V1.1
1

第 8 页 共 22 页

1.1 骐麟双摆工业独立焊接头简介
骐麟双摆工业独立焊接头是骐麟激光开发的一款专门用于平台、机器人光纤激光焊接的焊接头。双振镜

电机控制，有七种摆动模式：点，线，圈，椭圆，三角，八字，半圆。焊接头侧面面板上有旋钮控制，可调节

电机的摆动模式，摆动频率，摆动宽度，红光位置，旋转角度，XY轴系数等功能，焊接头上OLED显示电机故障E信号报警功能。
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产品参数：

参数 范围

接口类型 QBH
激光功率 6000W
准直焦距 100
聚焦焦距 300
摆动范围 0—5mm可调

冷却方式 水冷

适用波长 1064-1080nm
准直镜片 D37F100
聚焦镜片 D37F300
反射镜片 60*40*6

保护镜规格 D37T5
最大支持气压 0.6Mpa

焦点垂直调节范围 ±15mm
整体质量 7.1KG
监视方式 CCD
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1.2 产品安装尺寸图

1.2.1 焊接头安装尺寸

焊接头安装尺寸如下图1.21所示，安装螺丝孔位为6-M6深10。

图 1.21 焊接头安装尺寸图
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1.2.2 监视器安装尺寸
监视器安装尺寸如下图1.2.2所示：

图 1.2.2 监视器安装尺寸示意图
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第 2 章 系统接线

本章节主要内容：

焊接头接线图

监视器接线
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2.1 焊接头接线图
图2.1为整个焊接头的接线示意图，系统接线可以参考该示意图。

图 2.1 焊接头接线示意图

表2.1 DB9套线定义

序号 线序 对应线标 备注

1 1 +15V

电源线（GND）
2 3 GND/（Status -）

3 5 -15V

4 6 signal 1

摆动信号线
5 9 signal 2

6 7 Status + 状态报警信号

7 屏蔽层 屏蔽线
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特别注意：

①焊接头电源线接线方式：+15V接电源V1端口，GND接电源COM端口，-15V接电源V2端口。

②②信号1（signal 1）、信号2（signal 2）短接时焊接头开始摆动。

③状态+（status +）、状态-（status -），E信号报警时，状态+-10V电压输出会

变更为0V。

③屏蔽层接地线。

2.2 监视器接线
监视器是与CCD相机配合使用的，接线方式如图2.1所示。通过适配器经过一条1分2DC电

源接口，一端接到CCD上一端接到监视器电源接口上，分别给CCD及监视器供电。视频线一端

接到CCD,一端接到监视器，传输图像型号，在监视器上显示。

特别注意：

CCD及监视器的电源必须从适配器接出，若另从其他开关电源引出，监视器可能会出现波

纹，影响成像效果。
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第3章 焊接头使用及相关焊接模式介绍

本章节主要内容：

面板参数介绍

参数调节介绍

CCD相机调节介绍
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3.1 面板参数介绍

图3.1 面板界面示意图

骐麟双摆工业独立焊接头是一款独立的焊接头，在焊接头的面板上，可通过旋钮来控制摆

动宽度、摆动 频率、摆动模式、旋转角度、XY系数调节、红光位置及语言设置参数。焊接头参数

调节控制与激光器出光控制、平台运动控制相独立。

故客户需自备激光控制系统及平台运动控制系统。

主面板参数介绍：

宽度： 焦点处的摆动幅度（0.2-5mm范围可调）。

频率： 1秒钟摆动圆圈数量（2-30Hz范围可调，其中1Hz电机约转9圈）。

R: 摆动信号使能显示。

: 摆动停止信号使能显示（只要显示 ,停止摆动，摆动使能不起作用）。

E: 摆动系统异常显示(E信号时严禁出光)。

摆动模式：焊接头可选摆动模式共点、线、圆、椭圆、三角、八字、半圆七种摆动模式。

点模式：电机不摆动，该模式下光斑密度强，常用于设备找焦点、点焊、穿透焊接

线模式：一只电机摆动，光斑成线形，能量密度分布较均匀，常用于中、厚板材焊接、

激光填丝焊接等。

圆模式：两只电机摆动，圆形光斑， 能量密度较小，常用于薄板焊接；在摆动幅度小、摆

动频率低的参数下也可用于中等厚度的板材焊接。

椭圆模式：两只电机摆动，椭圆形光斑，能量密度相比圆形略大，常用与铝板焊接；在摆

动幅度小、摆动频率低的参数下也可用于中等厚度的板材焊接。

三角模式：两只电机摆动，三角形光斑，能量密度分布比圆模式集中，常用于激光填丝焊
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接。

8字模式：两只电机摆动， 8字型光斑，焊缝呈鱼鳞状。

半圆模式：两只电机摆动，呈现半圆型光斑，焊接均匀不堆积，常用于激光填丝焊

接。

注意： 以上各类焊接模式只做参考， 需根据现场实际焊接需求灵活运用。
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3.2 系统参数调节介绍

图3.2 面板界面示意图

在主界面时，调节旋钮至 时，进入系数参数调节界面：

X轴坐标：旋钮可调节电机X轴红光位置，调节红光中心，范围-127至127.

X轴坐标：旋钮可调节电机X轴红光位置，调节红光中心，范围-127至127.

语言选择：旋钮可设置语言，可选中文、日语、英语、俄语四种语言。

角度旋转：旋钮可设置角度，使图形更改方向，可设：0-90-180-270角度变化；

X系数调节：旋钮可设置电机摆动X轴缩放系数，调整图形大小，范围0.5-1.5倍可调；

Y系数调节：旋钮可设置电机摆动X轴缩放系数，调整图形大小，范围0.5-1.5倍可调。
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3.3 CCD 镜头调节方式

图 3.3 C C D 镜头调节方式示意图

清晰度调节：通过调节右图方体上端外凸圆柱状结构，即可实现清晰度调节。

视场调中：通过拧紧/松开大三角块前面两个M3 调节螺丝， 即可实现视场调中。

注：清晰度调节时，不宜用力过大，确保调节不超过内部行程，所有防拆标签在未经允许情

况下不能拆卸
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工艺包参考参数：

6000W激光器控制 激光头控制

序号 材料及厚度 功率 频率 占空比 模式 频率 宽度

1

不锈钢 1.0 15% 3000HZ 100% ○ 10hz 1.2mm

不锈钢1.5 22% 3000HZ 100% ○ 10hz 1.6mm

不锈钢2.0 28% 3000HZ 100% △ 10hz 2.6mm

不锈钢2.5 32% 3000HZ 100% △ 10hz 3mm

不锈钢3.0 38% 3000HZ 100% ⨝ 10hz 3.2mm

不锈钢3.5 46% 3000HZ 100% ⨝ 10hz 3.6mm

不锈钢4.0 52% 3000HZ 100% ⨝ 10hz 3.8mm

2

碳钢1.0 15% 3000HZ 100% ○ 10hz 1.2mm

碳钢1.5 22% 3000HZ 100% ○ 10hz 1.6mm

碳钢2.0 28% 3000HZ 100% △ 10hz 2.6mm

碳钢2.5 32% 3000HZ 100% △ 10hz 3mm

碳钢3.0 38% 3000HZ 100% ⨝ 10hz 3.2mm

碳钢3.5 46% 3000HZ 100% ⨝ 10hz 3.6mm

碳钢4.0 52% 3000HZ 100% ⨝ 10hz 3.8mm

3

镀锌板1.0 15% 3000HZ 100% ○ 10hz 1.2mm

镀锌板1.5 22% 3000HZ 100% ○ 10hz 1.6mm

镀锌板2.0 28% 3000HZ 100% △ 10hz 2.6mm

镀锌板2.5 32% 3000HZ 100% △ 10hz 3mm

镀锌板3.0 38% 3000HZ 100% ⨝ 10hz 3.2mm

镀锌板3.5 46% 3000HZ 100% ⨝ 10hz 3.6mm

镀锌板4.0 52% 3000HZ 100% ⨝ 10hz 3.8mm

4

铝板1.0 15% 3000HZ 100% ○ 10hz 1.2mm

铝板1.5 22% 3000HZ 100% ○ 10hz 1.6mm

铝板2.0 28% 3000HZ 100% △ 10hz 2.6mm

铝板2.5 32% 3000HZ 100% △ 10hz 3mm

铝板3.0 38% 3000HZ 100% ⨝ 10hz 3.2mm

铝板3.5 46% 3000HZ 100% ⨝ 10hz 3.6mm

铝板4.0 52% 3000HZ 100% ⨝ 10hz 3.8mm

以上参数仅供参考

说明 ：针对不同的激光器，工艺包参数中的其它参数不变，仅对功率做修改，可按这个公式设定：

选用1000W激光器时：P（1000W激光器）= P（1500W激光器）*（1000/1500）

选用2000W激光器时：P（2000W激光器）= P（1500W激光器）*（2000/1500）

选用3000W激光器时：P（3000W激光器）= P（1500W激光器）*（3000/1500）

选用6000W激光器时：P（6000W激光器）= P（1500W激光器）*（6000/1500）
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使用激光焊接系统注意事项
1. 轻型双摆工业焊独立接头包含了激光器，水冷机，激光焊接系统，激光焊接头多个控制模

块，为了避免被干扰，确保远离氩弧焊机 二保焊机和干扰较大的相关设备，确保安全距离

保持在5米以上。条件允许的情况下确保激光焊接机独立空间。

2. 为减少设备漏电或静电，确保轻型双摆工业焊接头设备使用有效地线。

3. 请重复确认套线接头是否正常连接和锁紧，锁紧后可用绝缘胶带包裹。

4. 检查激光头和光纤是否锁紧连接，确认正常后可使用美文胶带密封缠绕，确保粉尘不进入

激光头腔体内。

5. 检查腔体是否有渗水现象，腔体内多处水路，未经专业人员培训不得松动螺丝，防止水珠

进入腔体内部。

6. 检查保护镜片抽屉是否正常，确保密封圈正常有效，更换保护镜片时确保酒精擦拭激光头

外部污渍，最少5次以上，确保更换镜片环境无尘无风方可更换镜片。

7. 激光头内部及其复杂，为避免短路，请远离水源，并且确保不能有任何液体喷洒在激光头

上。

8. 激光头拒绝使用强风对激光头进行吹洗清洁，只能使用酒精和无尘布进行擦拭。

9. 激光头内部安装有数字电机，使用时一定要轻拿轻放，防止电机故障。

10. 激光头在不使用的情况下，请多次使用系统气体吹气，使粉尘排出，并且取下铜嘴，使用

密封胶带密封，使用时安装铜嘴先吹气2次以上再使用。

11.电源连续中断会对焊接控制系统造成损坏，若外接送丝机，24V电源请提供200W（电源

电压24V，输出电流等于或大于 8A）以上可靠电源！

12. 外部安全锁为 24V 高电平，请勿与系统套线的航空插头GND 外壳短接，或安装时不注
意

相互碰撞，否则短路可能会烧毁电源或主控制板。
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质保说明：

本产品质保期为12个月，出厂之日起开始计算，质保期内产品如有故障，可寄回

我司，免费维修，人工费用全免。所有镜片类（如准直镜片，聚焦镜片，反射镜片，保

护镜片，电机镜片等），外观件（腔体和手柄等）及耗材（铜嘴，不锈钢管，等易损耗

品）不在质保范围。

本说明的所有部分，著作财产权归广东骐麟激光应用科技有限公司所有，未经

本公司许可，任何单位或个人不得自行转载、复制或散布本产品说明书相关内容，

若本产品内容资讯变更，恕不另行通知。

用户如在使用过程中，对产品以及说明书有任何意见及建议，请致电咨询。

咨询电话： 18018735163

传真： 0755-27999931

联系地址：广东省东莞市寮步镇松湖智谷E1栋9楼

感谢您使用广东骐麟激光科技有限公司产品！
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